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Uvod

Vézeny zakazniku,
dékujeme za divéru, kterou jste projevili znacce Extol® zakoupenim tohoto vyrobku.

Vyrobek byl podroben testiim spolehlivosti, bezpetnostia kvality
predepsanych normamia predpisy Evropské unie.

S jakymikoli dotazy se obratte na nase zakaznické a poradenské centrum:
extol.cz info@madalbal.cz Tel.: +420577 599777

Vyrobce: Madal Bal a. s., Priimyslova zona PFiluky 244, 76001 Zlin, Ceské republika
Datum vydani: 21.6.2023

I. Charakteristika - ucel pouziti

Momentovy klic Extol Premium® je urcen k dotazeni zévito-
vych spojii na pozadovanou hodnotu krouticiho momentu,
kterd je na momentovém kli¢i nastavena.

Kli¢ umoziiuje snadné a rychlé nastaveni krouticiho momentu
otocnym prstencem.

Il. Technicka specifikace

0znaceni modelu/objednavaci cislo 8825304 8825306 8825308

Undsec-ctyrhran " " "'

Rozsah krouticiho momentu 1-6Nm 5-25Nm  20-210Nm
Clenéni stupnice po0,5Nm  po2,5Nm po10Nm
Moznost nastaveni otacenim rukojeti po0,05Nm po0,25Nm po1Nm

Pocet zubii racny 72 72 45
Celkové délka momentového klice 210mm 238mm 512mm
Hmotnost momentového klice 292g 332¢9 1,2kg
Deklarovana presnost +3% +3% +3%

I1l. Nastaveni krouticiho momentu

Princip nastaveni krouticiho momentu je stejny u vech tii modelii momentovych
kli¢a, nize Yy postup i je popsany na modelu 8825308.

1. Pronastaveni krouticiho momentu otacenim rukojeti nejprve stlacte prstenec
(krok 1., 0br.1).

2. Otacenim rukojeti nastavte pozadovanou hodnotu krouticiho momentu dle postupu
uvedeného niZe (krok 2., obr.1).

3. Ponastaveni hodnoty krouticiho momentu prstenec bez otaceni rukojeti uvolnéte
(krok 3., obr.1), aby nedoslo k prenastaveni hodnoty. Uvolnénim prstence dojde
k zablokovani otéceni rukojeti a k pootoceni rukojeti jiz pak nedojde.

NASTAVENI POZADOVANE HODNOTY

Nastaveni hodnoty 60 Nm

o Otacejte rukojeti tolikrat, aby kraj kovové objimky byl v drovni rysky s hodnotou 60, pfi-
¢emz hodnoty 60 je nastaveno, kdyz ryska kovové objimky s hodnotou 0 je presné v linii
stedové osy stupnice namomentovém klici- viz obr.2 s uvedenou hodnotou 60 Nm.

Nastaveni hodnoty 50 Nm

* Nastavte hodnotu 50 Nm dle vy3e uvedeného postupu a poté rukojeti otécejte ve sméru
ciselné posloupnosti na rukojeti 0,0-1,0-2,0 a nikoli opacné 9,0-8,0-7,0, to by pak byla
nastavena hodnota 49-48-47 Nm atd.

Po nastaveni hodnoty jiZ rukojeti neotacejte, aby nedoslo ke zméné ptivodniho nastaveni

auvolnéte prstenec (krok 3., obr.1).

IV. Nasazeni utahovaciho nastroje
a nastaveni sméru otaceni

1. Stisknéte stiedové tlacitko na hlavé racny a na ¢tyrhran nasadte utahovaci néstroj
(,ofech”) pozadované velikosti.

2. Smérotdceni ctyrhranu nastavte zménou polohy packy, kterd je pod stfedovym
tlacitkem na hlavé racny.
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V. Zpusob prace s momentovym klicem

* Ofech (utahovaci ndstroj) nasadte na hlavu Sroubu a zacnéte utahovat Sroubovy spoj.
Klicem pomalu pohybujte v rozmezi 15°, a pii dotahovani zvysujte silu pozvolna a opatrné,
az do dosazeni nastaveného krouticiho momentu. Po dosazeni nastavené hodnoty krouti-
ciho jizna y kli¢ neptisobte dalsi silou.

DOSAZENI NASTAVENE HODNOTY KROUTICIHO MOMENTU

* Dosazeni nastavené hodnoty krouticiho momentu se projevi vybocenim rukojeti do strany
na pohyblivém kloubu, ktery je mezi hlavou momentového klice a rukojeti. Dosazeni nasta-
vené hodnoty krouticiho si predem vyzkousejte na vhodném Sroubovém spoji.

A UPOZORNENI
* V pfipadé, Ze neni mozné na kli¢ pouzit standardni néstrcné nastroje (,ofechy”), lze
poutzit jiné utahovaci néstavce. Pouziti ndstavce vsak vede k prodlouzeni klice (paky),
atimike zméné nastavené hodnoty krouticiho momentu.
* Novy kroutici moment N(A) Ize zjistit nasledujicim vypoctem:
‘ ‘ N(A)=N x [(A+B)/B] ‘
B

N(A) Hodnota krouticiho momentu po prodlouZeni klice
N.....Nastavend hodnota krouticiho momentu na klici

... Délka prodlouzeni (rozmér od stfedu ¢tyfhranu ke stfedu nastavce)
B ..... Délka paky klice (rozmér od stredu rukojeti klice ke stfedu ctythranu)

A uvrozornini

= Momentovy kli¢ pouZivejte pfi teploté v rozsahu +18 az 28°C (EN 150 6789-1). Pouzivani
klice mimo tento teplotni rozsah muze vést ke snizeni presnosti v diisledku zmény
fyzikalnich vlastnosti materiali klice, které se méni s teplotou.

* Po ukonceni prace s momentovym klicem nastavte nizkou hodnotu krouticiho momentu
na zacdtku stupnice, aby pruzina nastavovaciho mechanizmu nebyla vystavena dlou-
hodobému zatizeni pfi skladovani. Tim se zamezi nepfesnostem v nastaveni krouticiho
momentu v diisledku ,inavy” pruziny.

 Pokud momentovy kli¢ pravidelné nepouzivate, doporucujeme pred opétovnym pouzitim
nejprve nékolikrat provést cyklus utazeni Sroubového spoje pfi nizkém krouticim momentu.

A UPOZORNENI

Pro zachovani pfesnosti méeni doporucujeme nechat provést pravidelnou kalibraci
momentového klice v laboratofi, kterd ma akreditaci ke kalibraci momentového néfadi.
Kalibrace je provadéna na specialnim pfistroji a kazdy uzivatel si ji za poplatek musi
nechat provést sam. Kalibraci nezajistuje vyrobce ¢i dodavatel a nevztahuji se na ni
zérucni podminky, protoZe se nejednd o vadu vyrobku.

Kalibraci je vhodné provést:

 Pokud byl kli¢ pouzivén vice nez 5000 x

 Po padu nebo nevhodném zpiisobu pouziti
 Pokud nebyl kli¢ dlouho pouzivany

VI. Upozornéni na nevhodné zachazeni
s momentovym klicem

A UPOZORNENI

* Nevhodné zachazeni mize zplsobit poskozeni
momentového klice, na které nelze uplatnit nrok na bezplatnou zéru¢ni opravu a mize
to negativné ovlivnit pesnost.

Zabrante kolizim
jakéhokoliv druhu.

Zamezte ndraziim.

) NepouZivejte prodluzo-
+| vacinastavce rukojeti.
Mohlo by dojit k pre-

tizeni momentového

klice (delsi paka).

Ra¢nu neponofujte do
oleje za Gcelem proma-
zani. Zamezte kontaktu
momentového klice

s kapalinami vieho druhu.
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A UPOZORNENI

* Momentovy kli¢ nevyzaduje zadné pidavani maziva, nezasahujte do vnitfnich casti
momentového klice a momentovy klic nerozebirejte. Zamezte kontaktu momentového
klice s vodou, olejem a jinymi kapalinami. Pro potiebu ¢isténi momentového klice pou-
Zijte pouze suchou Cistou textilii. NepouZivejte zadné odmastovace.

* Momentovy kli¢ nepretézujte.

* Momentovy kli¢ nijak neupravujte.

« V pripadé poteby opravu zajistéte v autorizovaném servisu znacky Extol®.

VII. Zaruéni lhita a podminky

* Navyrobek se vztahuje zéruka (odpovédnost za vady) 2 roky od data prodeje. Pozada-li
o to kupujici, je prodavajici povinen kupujicimu poskytnout zérucni podminky (prava
zvadného pInéni) v pisemné formé dle zdkona.

ZARUCNI A POZARUCNI SERVIS

Pro uplatnéni préva na zérucni opravu zbozi
se obratte na obchodnika, u kterého jste zbozi zakoupili.
Pro pozérucni opravu se miizete také obratit na nas autorizovany servis.

V pripadé dotazii Vam poradime na servisni lince 222 745 130.
nebo e-mailu servisemadalbal.cz
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Uvod

Vazeny zakaznik,
dakujeme za dovveru, ktord ste prejavili znacke Extol® kipou tohto vyrobku.

Vyrobok bol podrobeny testom spolahlivosti, bezpecnosti a kvality
predpisanym normami a predpismi Eurdpskej dnie.

S akymikolvek otazkami sa obratte na nase zakaznicke a poradenské centrum:

extol.sk Fax:+421221292091 Tel.:+421221292070

Distributor pre Slovensk republiku: Madal Bal s.r.0., Pod gastanmi 4F, 821 07 Bratislava
Vyrobca: Madal Bal a. s., Primyslova zéna Priluky 244, 76001 Zlin, Ceska republika
Datum vydania: 21. 6. 2023

I. Charakteristika - ucel pouzitia

Momentovy kltc Extol Premium® je urceny na dotiahnutie
zavitovych spojov na pozadovan hodnotu kritiaceho
momentu, ktord je na momentovom kltici nastavend.

KIa¢ umoznuje jednoduché a rychle nastavenie kritiaceho
momentu otocnym prstencom.

1. Technicka Specifikacia

2. Otacanim rukovati nastavte pozadovani hodnotu krdtiaceho momentu podla
postupu uvedeného nizsie (krok 2., obr. 1).

Po nastaveni hodnoty kritiaceho momentu prstenec bez otécania rukovéti uvolnite
(krok 3., obr. 1), aby nedoslo k prenastaveniu hodnoty. Uvolnenim prstenca dojde
k zablokovaniu otacania rukovati a k pootoceniu rukovati uz potom nedojde.

NASTAVENIE POZADOVANEJ HODNOTY

Nastavenie hodnoty 60 Nm

o Otacajte rukovatou tolkokrat, aby kraj kovovej objimky bol v drovni rysky s hodnotou 60,
pricom hodnota 60 je nastavend, ked'ryska kovovej objimky s hodnotou 0 je presne v linii
stredovej osi stupnice na momentovom kltici — pozrite obr. 2 s uvedenou hodnotou 60 Nm.

Nastavenie hodnoty 50 Nm

* Nastavte hodnotu 50 Nm podla vyssie uvedeného postupu a potom rukovétou otacajte
v smere Ciselnej postupnosti na rukovati 0,0-1,0-2,0 a nie opacne 9,0-8,0-7,0, to by
potom bola nastavend hodnota 49-48-47 Nm atd.

Po nastaveni hodnoty uz rukovatou neotécajte, aby nedoslo k zmene povodného nastave-

nia a uvolnite prstenec (krok 3., obr. 1).

IV. Nasadenie utahovacieho nastroja
a nastavenie smeru otacania

1. Stlacte stredové tlacidlo na hlave racne a na Stvorhran nasadte utahovaci nastroj
(,orech”) pozadovanej velkosti.

2. Smerotacania Stvorhranu nastavte zmenou polohy packy, ktora je pod stredovym
tlacidlom na hlave racne.

V. Sposob prace s momentovym klti¢om

* Orech (utahovaci ndstroj) nasadte na hlavu skrutky a zacnite utahovat skrutkovy spoj.
Klticom pomaly pohybujte v rozmedzi 15, a pri dotahovani zvysujte silu pozvolna
aopatrne, az do dosiahnutia nastaveného kriitiaceho momentu. Po dosiahnuti nastave-

nej hodnoty kritiaceho uzna ¥ klic neposobte dalsou silou.
DOSIAHNUTIE NASTAVENEJ HODNOTY
KRUTIACEHO MOMENTU

* Dosiahnutie nastavenej hodnoty kritiaceho momentu sa prejavi vybocenim rukovati
do strany na pohyblivom kibe, ktory je medzi hlavou momentového kli¢a a rukovatou.
Dosiahnutie nastavenej hodnoty kritiaceho momentu si vopred vyskisajte na vhodnom
skrutkovom spoji.

A UPOZORNENIE

« V pripade, Ze nie je mozné na kIt pouzit Standardné nastrcné nastroje (,orechy”), je
mozné pouZit iné utahovacie nadstavce. PouZitie nadstavca vak vedie k predizeniu
kluca (paky), a tym aj k zmene nastavenej hodnoty kritiaceho momentu.

* Novy krdtiaci moment N(A) je mozné zistit nasledujticim vypoctom:

N(A)=N x [(A+B)/B]
- a o

0Oznacenie modelu/objednavacie ¢islo 8825304 8825306 8825308

Undsac — stvorhran " " "'

Rozsah kritiaceho momentu 1-6Nm  5-25Nm  20-210Nm
po05Nm  po2,5Nm po10Nm
po0,05Nm po0,25Nm po1Nm

Clenenie stupnice
Moznost nastavenia otacanim rukovati

Pocet zubov racne 72 72 45
Celkovd dizka momentového kliica 210mm  238mm  512mm
Hmotnost momentového klica 292¢ 3329 1,2kg
Deklarovana presnost +3% +3% +3%

I1l. Nastavenie krutiaceho momentu

Princip ia kriti je rovnaky pri vietkych troch modeloch mo-
mentovych klticov, nizsie uvedeny postup nastavenia je opisany pre model 8825308.

1. Nanastavenie kritiaceho momentu otacanim rukovati najprv stlacte prstenec
(krok 1., obr. 1).
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N
6@7\?3 N(A) Hodnota krdtiaceho momentu po predizeni klti¢a
£3 N.... Ngstavena’lhodnma kritiaceho momentu na klci
A.....Dlzka predizenia (rozmer od stredu Stvorhranu k stredu nadstavca)
B.....Dlzka paky klica
(rozmer od stredu rukovati kltica k stredu Stvorhranu)

A UPOZORNENIE

* Momentovy kli¢ pouzivajte pri teplote v rozsahu +18 az 28 °C (EN IS0 6789-1).

Pouzivanie klica mimo tohto teplotného rozsahu moze viest k znizeniu presnosti

v dosledku zmeny fyzikalnych vlastnosti materidlov kltica, ktoré sa menia s teplotou.

Po ukonéeni préce s momentovym klicom nastavte nizku hodnotu kritiaceho momentu

na zaciatku stupnice, aby pruzina nastavovacieho mechanizmu nebola vystavena

dlhodobému zatazeniu pri skladovani. Tym sa zamedzi nepresnostiam v nastaveni

kritiaceho momentu v dosledku ,inavy” pruziny.

* Ak momentovy kli¢ pravidelne nepouzivate, odporicame pred opatovnym pouzitim
najprv niekolkokrét vykonat cyklus utiahnutia skrutkového spoja pri nizkom kritiacom
momente.

SK



A UPOZORNENIE

Na zachovanie presnosti merania odporicame nechat vykonat pravidelnd kalibraciu
momentového kltica v laboratériu, ktoré mé akreditaciu na kalibraciu momentového
naradia. Kalibracia sa vykondva na Specidlnom pristroji a kazdy pouzivatel'si ju za popla-
tok musi nechat vykonat sam. Kalibraciu nezaistuje vyrobca ¢i dodavatel' a nevztahuji
sana fu zarucné podmienky, pretoze nejde o chybu vyrobku.

Kalibréciu je vhodné vykonat:

* Ak sa kli¢ pouzival viac ako 5000 x

* Po pade alebo nevhodnom spdsobe pouZitia
 Aksaklic diho nepouzival

VI. Upozornenie na nevhodné
zaobchadzanie s momentovym kluéom

A UPOZORNENIE
* Nevhodné zaobchddzanie moze sposobit poskodenie
momentového kltica, na ktoré nie je mozné uplatnit nérok na bezplatnd zarucni opravu
amoze to negativne ovplyvnit presnost.
Zabrante koliziam
akéhokolvek druhu.

Zamedzte ndrazom.

Nepouzivajte predlzova- (~ , ) Raciiunepondrajte do
| cie nadstavce rukoviti. >< oleja s ciefom prema-

Mohlo by dojstk pre- zania. Zamedzte kontaktu
tazeniu momentového momentového kliica skva-
kltca (dIhsia paka). palinamivetkého druhu.

A UPOZORNENIE

Momentovy klti¢ nevyzaduje ziadne pridavanie maziva, nezasahujte do vnitornych
Casti momentového klticaa momentovy klti¢ nerozoberajte. Zamedzte kontaktu
momentového klti¢a s vodou, olejom a inymi kvapalinami. Pre potrebu Cistenia momen-
tového kltica pouzite iba suchu istd textiliu. NepouZivajte Ziadne odmastovace.
Momentovy klti¢ nepretazujte.

M y klt¢ nijako neupravujte.

« V pripade potreby opravu zaistite v autorizovanom servise znacky Extol®.

VIl. Zaruéna lehota a podmienky

* Navyrobok sa vztahuje zaruka (zodpovednost za chyby) 2 roky od datumu predaja. Ak
oto poziada kupujtici, je predavajtici povinny kupujicemu poskytnit zarucné podmien-
ky (préva z chybného plnenia) v pisomnej forme podla zédkona.

ZARUCNY A POZARUCNY SERVIS

Pre uplatnenie prava na zarucnt opravu tovaru
sa obratte na obchodnika, u ktorého ste tovar zakipili.
Pre opravu po uplynuti zaruky sa tiez mozete obrétit na nas autorizovany servis.
Najblizsie servisné miesta ndjdete na www.extol.sk.
V pripade, ze budete potrebovat dalsie informécie, poradime Véam na:
Fax: +421221292091 Tel.: +421221292070 E-mail: servis@madalbal.sk

HU

Bevezeto
Tisztelt Vevg!

Kdszonjiik Onnek, hogy megvasérolta az Extol® marka termékét!
Aterméket az idevonatkozd eurdpai eldirdsoknak megfelel6en megbizhatdsagi, biztonsd-

Kérdéseivel forduljon a vevdszolgalatunkhoz és a tanécsadd kozpontunkhoz:

extol.hu Fax:(1)297-1270 Tel: (1) 297-1277

Gyartd: Madal Bal a. s., Priimyslova zona Priluky 244, 760 01 Zlin Cseh Koztarsasag
Forgalmaza: Madal Bal Kft., 1173 Budapest, Régivam koz 2. (Magyarorszag)
Kiadas datuma: 2023.6.21
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I. A késziilék jellemzoi és rendeltetése

Extol Premium® nyomatékkulcs, menetes csavarkotések
meghatérozott nyomatékkal valé meghtzasahoz.

A nyomatékkulcson gy(ir(i segitségével gyorsan és kényelme-
sen lehet bedllitani a meghuzési nyomatékot.

Il. Miiszaki specifikacio

Tipusszam / rendelési szam 8825304 8825306 8825308

Menesztd négyszog " " n"
Forgatonyomaték tartomany 1-6Nm 5-25Nm  20-210Nm
Skala osztas 0,5Nm 2,5Nm 10Nm
Bedllitas a fogantyu forgatésaval 0,05Nm  0,25Nm  1Nm
Racsni fogszama 72 72 45
Anyomatékkulcs teljes hossza 210mm 238 mm 512mm
Anyomatékkulcs tomege 2929 3329 1,2kg
Deklaralt pontossag +3% +3% +3%

I1l. Meghuzasi nyomaték beallitasa

Ameghtizasi nyomaték beéllitasanak az elve azonos mindharom kulcs eseté-
ben, a beallitast a 8825308 tipuson mutatjuk be.

1. Ameghuzési nyomaték bedllitasahoz elsd lépéshen a gyir(it hizza a fogantyd felé
(1. abra 1. 1épés).

2. Ameghuzasi nyomatékot (az aldbbiakban leirtak szerint) a fogantyu forgatdsaval
dllitsa be (1. bra 2. |épés).

3. Ameghuzasi nyomaték bedllitasa utan (a fogantyd elforgatasa nélkiil) engedje el
agy(r(t (1. abra 3. 16pés). Ugyeljen arra, hogy a beallitott érték ne vltozzon meg
a gy(ird elengedése kozben. A gyiirii elengedése utan a fogantyu forgathatésaga
leblokkol (a fogantydt nem lehet elforgatni).

AKIVANT ERTEK BEALLITASA

60 Nm meghiizasi nyomaték beallitasa

 Afogantyut annyiszor forditsa el, hogy a fém persely pereme pontosan a 60-as értéken
legyen, mikdzben a fém persely 0 értéke &lljon pontosan a skala fiiggéleges kozépvona-
lén (lasd a 2. abrén a 60 Nm-es érték beallitasat).

50 Nm meghtizasi nyomaték bedllitasa

« Allitson be a fentiek szerint 50 Nm-es meghizasi nyomatékot, majd a fém perselyt
20,0-1,0-2,0 (emelkedd szam) irdnyba forditsa el (nem visszafelé: 9,0-8,0-7,0, mert
akkor 49-48-47 Nm érték lesz beallitva).

Akivant érték bedllitdsa utan a fogantyut mar ne forditsa el (megvaltozik a bedllitott

érték), csak engedje el a hdtrahuzott gy(irit (1. dbra 3. 1épés).

IV. A meghtizé szerszam felszerelése és

aforgasirany beallitasa

1. Nyomja meg a racsnis fejen a kdzépsd gombot, és a négyszog menesztére hizza ra
ameghizd szerszamot (megfeleld méreti dugokulcsot).

2. Amenesztd négyszog forgasiranyat a racsnis fejen talalhato kis karral lehet beallitani.

V. A nyomatékkulcs hasznalata

* Adugdkulcsot hiizza rd a csavarra vagy anyéra és kezdje meg a csavarkotés meghuza-
sat. A kulcsot lassan mozgassa, koriilbeliil 15°-0s 1épésekkel, Gvatosan és érzéssel addig
hiizza a kulcsot, amig a csavarkotés meg nem lesz hiizva a beallitott nyomatékkal.

A meghuizasi nyomaték elérése utan a nyomatékkulcsra mar ne fejtsen ki nagy erdt.

ABEALLITOTT MEGHUZASI NYOMATEK ELERESE

* Abeillitott meghuzasi nyomaték elérését a nyomatékkulcs és a foganty( kozott
talalhaté mozgd csuklobol, a fogantyd oldalra vald kiforduldsa jelzi ki. A nyomatékkulcs
hasznélatat és a cél értéke elérését eqy megfeleld csavarkdtésen probalja ki.

A FIGYELMEZTETES!

* Ha a nyomatékkulcsra nem tudja kozvetleniil rahtzni a dugokulcsot, akkor hasznaljon
megfeleld adaptert vagy hosszabbitét. Ha az alkalmazott adapterrel nem a racsnis fej
tengelyvonaldban hizza meg a csavarkétést, akkor a meghtzési nyomaték megvaltozik.
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* Acsavarkétésre hatd ,ij” nyomatékot a kovetkezd képlettel lehet kiszdmolni:

N(A)=N x [(A+B)/B]
A R —
N
6@7\?{% N(A) meghizési ny ak kulcshi bbitds esetén

N..... bedllitott (kivant) meghtzasi nyomaték
@ A...h (a menesztd tengelyétdl a csavarkotés tengelyéig)
B ..... karhossz (a menesztd tengelyétdl a fogantyu kozepéig)

A FIGYELMEZTETES!

* Anyomatékkulcsot +18 és 28°C kbzotti homérsékleten hasznalja (EN 150 6789-1). Ha
anyomatékkulcsot a fenti hémérséklet tartomanyon kiviil haszndlja, akkor a nyo-
matékkulcs a hmérséklet hatasara megvaltozo fizikai tulajdonsagai miatt veszit
apontossagabol.

» Amunka befejezése utédn a nyomatékkulcson allitson be kis nyomaték értéket, hogy
arugd nem legyen hosszi ideig nagy feszitésnek kitéve. Ezzel megeldzhetd a rugo
faradasa miatt bekovetkezd pontatlansag.

* Haanyomatékkulcsot hosszabb ideig nem hasznalta, akkor ajanljuk, hogy a csavarkétés
meghizasat kisebb nyomatékokkal kezdje, majd allitsa be a kivant meghuzasi ék

GARANCIALIS IDO ALATTI ES GARANCIALIS
IDG UTANI SZERVIZELES

Atermékek javitasat végzd szakszervizek cime, a javitds iigymenetével kapcsolatos
informaciok a www.madalbal.hu weboldalon talélhatoak meg, illetve a szakszervizek
felsorolasa a termék vésarlasanak helyén is beszerezhetd. Tandcsadassal a (1)-297-1277
tigyfélszolgdlati telefonszamon allunk tigyfeleink rendelkezésére.

Einleitung
Sehr geehrter Kunde,

wir bedanken uns fiir das Vertrauen, dass Sie der Marke Extol® durch den Kauf dieses
Produktes geschenkt haben.

Das Produkt wurde Zuverlassigkeits-, Sicherheits- und Qualitatstests unterzogen, die
durch Normen und Vorschriften der Européischen Union vorgeschrieben werden.

Im Falle von jeglichen Fragen wenden Sie sich an unseren Kunden- und Beratungsservice:
extol.eu

Hersteller: Madal Bal a. s., Priimyslova zona Piluky 244, 76001 Zlin, Tschechische Republik
H gegeben am: 21.6.2023

A FIGYELMEZTETES!

* Amérés folyamatos pontossaga érdekében (ha specialis munkakra hasznélja a nyoma-
tékkulcsot), akkor j ljuk a ny ékkulcs rendszeres kalibraldsat (akkreditalt labo-
ratériumban). A kalibralds kdltségei a nyomatékkulcs tulajdonosat terhelik. A gyarto és
afelhasznald nem véllal kalibralast, és a kalibralasra a garancia sem vonatkozik, mert ez
nem termékhiba (nem anyag- vagy gyartasi hiba).

Akalibralas javasoljuk végrehajtani:

* haa nyomatékkulcsot 5000-nél tobbszor hasznalta,
 haa nyomatékkulcs leesett, vagy a kulcsot a rendeltetésétdl eltérd célokra hasznaltak
(pl. azzal kalapaltak),

* haa nyomatékkulcsot hosszti ideig nem hasznaltak.

VI. Figyelmeztetés a nyomatékkulcs nem
rendeltetésszerii hasznalatara

A FIGYELMEZTETES!
* Anem megfeleld és szakszeriitlen hasznélat okozta sériilésekre és meghibasodasokra
a garancia nem vonatkozik, illetve a nyomatékkulcs pontossaga is megvaltozhat.

(~ , ) Aterméketévjamegaz (L, ) Anyomatékkulcsot
>< \ iitésektol. >< ). | 6vjamechanikus
R % 2| hatdsoktdl.
-
Nehaszndljonfogantyd (<, ) Aracsnit kenés céljabol
+| hosszabbitast. A hoss- >< '] olajba mértanitilos.
zabb kar a nyomaték- | Anyomatékkulcsot
kulcs meghibasodasat ~ | 6vjameg bérmilyen
okozhatja. folyadék hatdsatol.

A FIGYELMEZTETES!
* Anyomatékkulcsot nem kell kenni, a nyomatékkulcsot ne szedje szét és ne valtoztassa

kulcsot csak tiszta ruhdval tordlje meg. Ne hasznaljon zsirtalanitd készitményeket.
* A nyomatékkulcsot ne terhelje tal.
* Anyomatékkulcsot ne alakitsa at.
o Sziikség esetén a terméket vigye Extol® mérkaszervizbe javitésra.

VIl. Garancia és garancialis feltételek
GARANCIALIS IDO

A mindenkori érvényes, vonatkozd jogszabalyok, torvények rendelkezéseivel dsszhan-
gban a Madal Bal Kft. az On altal megvasarolt termékre a jotallasi jegyen feltiintetett
garanciaid6t ad. A termék javitdsat a Madal Bal Kft.-vel szerzddéses kapcsolathan llo
szakszerviz a garancialis iddszakban dijmentesen végzi el.
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I. Charakteristische Merkmale
- Verwendungszweck

Der Drehmomentschliissel Extol Premium® dient zum

Anziehen von G mit dem gewiinschten
Drehmomentwert, deram Drehmomentschliissel eingestellt ist.
Der Schraubenschliissel ermdglicht eine einfache und
schnelle Drehmomenteinstellung mit einem Drehring.

i avarhind

Il. Technische Spezifikationen

Modellbezeichnung/Bestellnummer 8825304 8825306 8825308
Vierkant-Verbindungsteil " " "'
Drehmomentbereich 1-6Nm 5-25Nm  20-210Nm
Einteilung der Skala 0,5Nm-Schritte 2,5 Nm-Schritte 10 Nm-Schritte
Einstellbar durch Drehen des Griffs 0,05 Nm-Schritte 0,25 Nm-Schritte 1 Nm-Schritte

Anzahl der Ratschenzéhne 72 72 45
Gesamtlange des Drehmomentschliissels 210mm 238mm 512mm
Gewicht des Drehmomentschliissels 292¢ 3329 1,2kg
Erklarte igkei +3% +3% +3%

1Il. Drehmomenteinstellung

Das Prinzip der Drehmomenteinstellung ist fiir alle drei Drehmomentschliissel-
Modelle gleich, das nachstehende Einstellverfahren ist fiir das Modell 8825308
beschrieben.

1. Umdas Drehmoment durch Drehen des Griffs einzustellen, driicken Sie zunachst auf
den Ring (Schritt 1, Abb. 1).

2. Drehen Sie den Griff, um den gewiinschten Drehmomentwert gemaB dem nachste-
henden Verfahren einzustellen (Schritt 2., Abb. 1).

3. Nachdem der Drehmomentwert eingestellt wurde, lassen Sie den Ring los, ohne
den Griff zu drehen (Schritt 3, Abb. 1), um zu verhindern, dass der Wert nachtraglich
verstellt wird. Durch Loslassen des Rings wird die Drehung des Griffs blockiert und
der Griff wird nicht mehr gedreht.

EINSTELLEN DES GEWUNSCHTEN WERTES

Einstellen von 60 Nm

* Drehen Sie den Griff so lange, bis sich die Kante der Metallhiilse auf Hohe der
Markierung mit dem Wert 60 befindet. Der Wert 60 ist eingestellt, wenn die Markierung
der Metallhiilse mit dem Wert 0 genau auf der Linie der Mittelachse der Skala des
Drehmomentschliissels liegt — siehe Abb. 2 mit dem Wert 60 Nm.

Einstellen von 50 Nm

DE



o Stellen Sie den Wert von 50 Nm ein (siehe oben) und drehen Sie dann den Griff in
Richtung der Zahlenfolge auf dem Griff 0,0-1,0-2,0 und nicht umgekehrt 9,0-8,0-7,0,
weil dadurch der Wert auf 49-48-47 Nm usw. eingestellt wird.

Nach dem Einstellen des Wertes drehen Sie den Griff nicht mehr, um die urspriingliche

Einstellung nicht zu veréndern, und lassen Sie den Ring los (Schritt 3, Abb. 1).

IV. Anbringen des Schraubwerkzeugs
und Einstellen der Drehrichtung

1. Driicken Sie den Mittelknopf am Kopf der Ratsche und setzen Sie das
Schraubwerkzeug (die ,Nuss”) der gewiinschten GroRe auf den Vierkant.

2. Stellen Sie die Drehrichtung des Vierkants ein, indem Sie die Position des Hebels
unter dem Mittelknopf am Kopf der Ratsche andern.

V. Arbeiten mit dem Drehmomentschliissel

* Setzen Sie die Nuss (das Schraubwerkzeug) auf den Schraubenkopf und beginnen
Sie mit dem Anziehen der Schraubverbindung. Bewegen Sie den Schraubenschliissel
langsam in einem Bereich von 15° und erhdhen Sie die Kraft beim Anziehen langsam
und vorsichtig, bis das eingestellte Drehmoment erreicht ist. Uben Sie keine weitere
Kraft auf den Dreh chliissel aus, wenn der eingestellte Dre wert
erreichtist.

ERREICHEN DES EINGESTELLTEN DREHMOMENTWERTES

* Das Erreichen des eingestellten Drehmomentwertes duBert sich durch eine seitliche
Drehung des Griffes am beweglichen Gelenk, das sich zwischen dem Kopf des
Drehmomentschliissels und dem Griff befindet. Priifen Sie das Erreichen des eingestell-
ten Drehmomentwertes zunachst an einer geeigneten Schraubverbindung.

A HINWEIS

* Wenn standardmagige Stecksct atze (,Niisse”) nicht fiir den
Schraubenschliissel verwendet werden kénnen, kdnnen andere Schraubaufsatze ver-
wendet werden. Die Verwendung von anderen Schraubaufsatzen fiihrt jedoch zu einer
Verldngerung des Schraubenschliissels (des Hebels) und damit zu einer Veranderung
der Drehmomenteinstellung.
Das neue Drehmoment N(A) kann durch die folgende Berechnung ermittelt werden:
‘ ‘ N(A)=N x [(A+B)/B] ‘

B

A
A
(@ ;
N
N(A) Drehmomentwert nach Verldngerung des Schraubenschliissels
N.....Am Schraubenschliissel ei lIter Dreh wert

@ = A Lange der Verldngerung (Abmessung von der Mitte des Vierkants
bis zur Mitte des Schraubaufsatzes)
B ..... Lange des Hebels des Schraubenschliissels (Abmessung von der
Mitte des Griffs des Schraubenschliissels bis zur Mitte des Vierkants)

A HINWEIS

Verwenden Sie den Drehmomentschliissel bei Temperaturen zwischen +18 und

+28°C(EN 150 6789-1). Die Verwendung des Schraubenschliissels auBerhalb dieses
Temperaturbereichs kann zu einer verminderten Genauigkeit fiihren, da sich die physika-
lischen Eigenschaften der Materialien des Schraubenschliissels mit der Temperatur andern.
Wenn Sie die Arbeit mit dem Drehmomentschliissel beendet haben, stellen Sie einen niedri-
gen Drehmomentwert am Anfang der Skala ein, damit die Feder des Verstellmechanismus
bei der Lagerung nicht dauerhaft belastet wird. Dadurch werden Ungenauigkeiten bei der
Drehmomenteinstellung aufgrund von ,Federermiidung” vermieden.

Wenn Sie den Drehmomentschliissel nicht regelméBig verwenden, empfehlen wir
Ihnen, die Schraube zunéchst mehrmals mit einem niedrigen Drehmoment anzuziehen,
bevor Sie ihn erneut benutzen.

A HINWEIS

Um die Messgenauigkeit zu gewahrleisten, empfehlen wir lhnen, lhren
Drehmomentschliissel regelmaBig in einem fiir die Kalibrierung von
Drehmomentwerkzeugen akkreditierten Labor kalibrieren zu lassen. Die Kalibrierung
erfolgt an einem speziellen Gerat und jeder Nutzer muss sie gegen eine Gebiihr
selbst vornehmen lassen. Die Kalibrierung wird nicht vom Hersteller oder Lieferanten
vorgenommen und ist nicht durch die Garantie abgedeckt, da es sich nicht um einen
Produktfehler handelt.
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Die Kalibrierung sollte durchgefiihrt werden:

 Wenn der Schraubenschliissel mehr als 5000 verwendet wurde

* Nach einem Herunterfallen oder unsachgeméBem Gebrauch

» Wenn der Schraubenschliissel iiber einen angeren Zeitraum nicht benutzt wurde

VI. Warnung vor unsachgemafer
Handhabung des Drehmomentschliissels

A HINWEIS

* UnsachgemaBe Handhabung kann zu Schaden
des Drehmomentschliissels fiihren, die eine kostenlose Garantiereparatur nicht zulassen
und die Genauigkeit beeintrachtigen konnen.

(~ , ) Vermeiden Sie StiRe. Vermeiden Sie
>< AV ZusammenstoRe
R 2 jeglicher Art.
ey
(~ , ) VerwendenSiekeine Tauchen Sie die Ratsche
>< )| Griffverlangerungen. nichtin 01, um sie zu
DerDrehmomentschliissel schmieren. Vermeiden
kénnte iiberlastet sein Sie den Kontakt des
\Z (Iangerer Hebel). L ) Dreh hliissel
mit Fliissigkeiten

jeglicher Art.

A HINWEIS

* Dem Drehmomentschliissel muss kein Schmiermittel zugefiihrt werden. Nehmen
Sie keine Eingriffe an den inneren Teilen des Drehmomentschliissels vor und
zerlegen Sie den Drehmomentschliissel nicht. Vermeiden Sie den Kontakt des
Drehmomentschliissels mit Wasser, 01 und anderen Flilssigkeiten. Verwenden Sie zur
Reini des Dreh chliissels nur ein trockenes, sauberes Tuch. Verwenden Sie
keine Entfettungsmittel.

« (berlasten Sie den Drehmomentschliissel nicht.

* Verandern Sie den Drehmomentschliissel in keiner Weise.
o Lassen Sie ihn bei Bedarf in einem autorisierten Extol®-Servicecenter reparieren.
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Introduction

Dear customer,

Thank you for the confidence you have shown in the Extol® brand by purchasing this product.
This product has been tested for reliability, safety and quality
according to the prescribed norms and regulations of the European Union.

Contact our customer and consulting centre for any questions at:
extol.eu

Manufacturer: Madal Bal a. s., Primyslova zéna Piiluky 244, 76001 Zlin, Czech Republic.
Date of issue: 21.6.2023

I. Description - purpose of use

The Extol Premium® torque wrench is intended for tightening
threaded connections to a required torque value, to which the
torque wrench is set.

The wrench enables torque to be quickly and easily set using a
rotating ring.

EXTOLPREMIUM

Il. Technical specifications

Model number/part number 8825304 8825306 8825308

Drive square " " n

Torque range 1-6Nm 5-25Nm  20-210Nm
Scaleincrements in0.5Nm  in25Nm  in10Nm
Setting option by turning the handle in0.05Nm in0.25Nm in1Nm

Number of ratchet teeth 72 72 45
Total length of the torque wrench 210mm 238mm 512mm
Weight of the torque wrench 292q 332¢9 1.2kg
Declared accuracy +3% +3% +3%

1ll. Setting the torque

The principle of setting the torque is the same on all three torque wrench
models; the setting procedure described below is described on model 8825308.

1. Toset the torque by means of turning the handle, first push down on the ring
(step 1, fig. 1).

2. Turnthe handle to set the required torque value according to the procedure descri-
bed below (step 2, fig. 1).

3. Aftersetting the torque value, release the ring without turning the handle (step 3,
fig. 1) so that the value is not reset. Releasing the ring will block the turning of the
handle and thereafter it will not be possible to turn the handle.

SETTING THE DESIRED VALUE

Setting the value of 60 Nm

* Turn the handle as many times as necessary for the edge of the metal clamp to be at the
level of the mark with the value of 60, whereby the value of 60 is set, when the metal
clamp mark with the value of 0 is exactly in line with the central axis of the scale on the
torque wrench - see fig. 2 with the mentioned value of 60 Nm.

Setting the value of 50 Nm

« Set the value of 50 Nm according to the procedure described above and then turn the
handle in the direction of the number sequence on the handle 0.0-1.0-2.0 and not in the
opposite direction of 9.0-8.0-7.0, which would then set the value of 49-48-47 Nm, etc.

After setting the values, do not turn the handle any more so that the original setting is not

changed and then release the ring (step 3, fig. 1).

IV. Putting on the tightening tool and
setting the turning direction

1. Pressthe middle button on the head of the ratchet and put the tightening tool
(,s0cket”) of the required size on to the drive square.

2. Setthe movement direction of the drive square by changing the position of the
lever, which is underneath the central button on the head of the ratchet.

V. Method of work for the torque wrench

 Put the socket (tightening tool) on to the bolt head and start tightening the threaded
joint. Slowly move the wrench in the range of 15°, and when tightening, increase the
force gradually and carefully until the set tightening torque is reached. When the set
torque value is reached, do not apply any further force on to the torque wrench.

ACHIEVING THE SET TORQUE VALUE
e The et torque value is reached when the handle deviates to the side on the articulated

joint, which is located between the head of the torque wrench and the handle. Try out
the achievement of the set torque value in advance on a suitable bolt connection.

A ATTENTION

In the event that it is not possible to use standard socket tools (,sockets”) on the
wrench, itis possible to use other tightening attachments. However, using attachments
leads to a lengthening of the wrench (lever), and thereby also to a change in the set
torque value.

 The new torque N(A) can be determined using the following calculation:
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N(A)=N x [(A+B)/B] ‘
B

N
w N(A) Torque value after the wrench is lengthened

N..... Set torque value on the wrench
@ = A Lengthening distance (dimension from the centre of the drive
square to the centre of the attachment)
B..... Leverlength of the wrench (dimension from the centre of the
handle of the wrench to the centre of the drive square)

A ATTENTION

o Use the torque wrench at a temperature in the range from +18 to 28°C (EN IS0 6789-1).
Using the wrench outside of this temperature range may lead to a reduction in accuracy
due to a change in the physical properties of the materials of the wrench, which change
with temperature.

After finishing work with the torque wrench, set a low torque value at the start of the
scale so that the spring of the adjustment mechanism is not exposed to a long-term
load during storage. This will prevent inaccuracies in the torque settings resulting from
,fatigue” of the spring.

If the torque wrench is not used regularly, we recommend to first perform a cycle of
tightening a threaded joint at a low torque several times before using it again.

A ATTENTION

 To maintain measurement accuracy, we recommend to have the torque wrench requ-
larly calibrated at a laboratory that has accreditation for the calibration of torque tools.
Calibration is performed on a special device and every user must have it performed at
their own cost for a fee. The calibration is not provided by the manufacturer or the supp-
lierand it is not covered by the warranty conditions since this is not a product defect.

Itis appropriate to perform a calibration:

* Ifthe wrench has been used more than 5000 x

o Afterit has fallen or after an inappropriate method of use

« Ifthe wrench has not been used for a long time

VI. Information about inappropriate
handling of the torque wrench

A ATTENTION
* Inappropriate use may cause damage to the torque wrench, for which it is not possible
to exercise a claim for free warranty repairs and may negatively affect its accuracy.

( — ) Preventimpacts. Prevent collisions of

any type.

) Donotuse handle len-
=) gthening attachments.
This could resultin the
torque wrench being

overloaded (longerlever).

Do not submerge the
ratchet n oil for the
purpose of lubrication.
Preventthetorquewrench
from cominginto contact
with liquids of all types.

A ATTENTION

* The torque wrench does not require any addition of lubricants, do not tamper with the
internal parts of the torque wrench and do not disassemble the torque wrench. Prevent
the torque wrench from coming into contact with water, oil and other liquids. For the
purpose of cleaning the torque wrench, only use a clean dry textile. Do not use any
degreasing agents.

* Do not overload the torque wrench.

* Do not modify the torque wrench in any way.

* Ifnecessary, have it repaired at an authorised service centre for the Extol® brand.
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